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PRODUCTO N°.: 1.647

TECMA RSE

REPARADOR EPOXI DE SOLERAS
DESCRIPCION:
Resina epoxi con gran capacidad de impregnacioén de aridos, disefiada para la elaboracion
de morteros epoxi de alta resistencia de aplicacion en la reparacion de baches y socavones
en soleras de hormigoén. La preparacién del mortero es sencilla y permite la restauracion de
soleras deterioradas por desconchones, baches, socavones y grandes coqueras,
devolviendo la utilidad y servicio a las superficies tratadas. Es un producto de gran
versatilidad que permite la utilizacion de distintas granulometrias de aridos y distintas
proporciones de resina, para adaptarlo a lo que se requiera.

CARACTERISTICAS:

Numero de componentes : Dos

Relacién en peso Base/Endurecedor : 3/1

Vida util de la mezcla a 20°C, 55% h.r. (200g) : 30 minutos

Contenido en sélidos : 100%

Densidad : 1,10+ 0,05

Tiempos de secado, 23°C y 55% h.r. : Tacto 6 horas; trafico peatonal,

24 horas; trafico vehiculos
ligeros, 72 horas. Curado total 7

dias
Proporcion resina/aridos 0,5-1 mm : 1/4
Consumo aproximado de mortero 18 kg/m? y cm de espesor

Resistencias mecanicas segun norma EN 196-1y EN 12190:2008 (relacion 1/4 arido 0,5-
1mm) después de 7 dias de curado a 22°C y 55% de humedad relativa:

Resistencia a compresion : 660 kg/cm?
Resistencia a flexotraccién : 190 Kg/cm?
PREPARACION:

Las superficies donde vaya aplicarse el mortero epoxi, deben estar secas y limpias de polvo,
grasa, aceite, arena, restos de pinturas viejas, o materiales disgregados. El soporte debe ser
firmey resistente ya que de lo contrario podria desprenderse el mortero epoxi con el sustrato
adherido. Las superficies lisas y sin rugosidad deben desbastarse mediante medios
mecanicos o0 manuales con el fin de proporcionar una rugosidad capaz de potenciar la
adherencia a la superficie.

Es conveniente preparar adecuadamente el bache o socavon cajeandolo y dejando las
paredes verticales en forma de cola de milano.

MODO DE EMPLEO:

Mezclar el componente Base con el Endurecedor durante dos minutos, bien con agitador
mecanico de bajas revoluciones o manualmente, hasta conseguir una mezcla total de los
componentes.

Aplicar a brocha o rodillo el producto como capa de imprimacion sobre la superficie a razén
de 0,200-0,250 g/m°.

Formar el mortero con el &rido elegido, vertiendo este sobre el producto y removiendo con la
ayuda de un agitador mecénico de bajas revoluciones, y extenderlo por la superficie a reparar
ayudandose de una llana, espétula o cualquier otro utensilio.

Nuestras informaciones y recomendaciones se entienden sin compromiso legal. El cliente debera ensayar bajo su responsabilidad la idoneidad de los productos para los fines previstos.
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El arido recomendado para reparaciones en soleras es de granulometria 0,5-1,0 mm. Con
esta granulometria se mezclan 80 partes de arido con 20 partes de resina. Si utilizamos
aridos mas finos, la proporcién de resina deberd ser mayor para permitir una mezcla y
aplicacion adecuadas. Con aridos de granulometria superior a 1 mm, la proporcién de resina
sera menor. La utilizacién de distintas granulometrias de aridos y proporciones de
resina/arido, deberan comprobarse previamente para el fin que se requiera, reparaciones
cosmeéticas, de restauracion o de altas resistencias. El mortero puede colorearse por adicion
de un 1-2 por mil de pigmentos en polvo afiadidos al arido y mezclandolo hasta
homogeneizar la mezcla. La homogeneidad del color final estara en funcién de la perfecta
mezcla de los pigmentos con el arido.

RECOMENDACIONES ESPECIALES:

- No aplicar con temperaturas por debajo de 10°C, ni con humedad relativa superior al
85%.

- No realizar mas cantidad de mezcla que la que pueda aplicarse antes de la vida 0til
de la mezcla.

- Después de realizar la mezcla de componente base y endurecedor, verter
inmediatamente el arido sobre la mezcla.

PRESENTACION Y ALMACENAMIENTO:
El producto se presenta en conjuntos metalicos de 5. Los envases cerrados herméticamente
conservan el producto durante 1 afio a temperatura por debajo de 30°C.

**| a informacion contenida en esta ficha técnica, asi como nuestros consejos, tanto verbales como escritos o mediante ensayos
realizados en nuestros laboratorios internos o en laboratorios externos, se dan de buena fe en base a nuestra experienciay a los
resultados de los ensayos, sin que sirvan como garantia. Nuestras recomendaciones no eximen de la obligacién de conocer en
profundidad la aplicacion del producto a utilizar antes de proceder a su uso y de llevar pruebas previas si se duda de la idoneidad
de éstos para cualquier obra o aplicacién. La aplicacion, uso y manejo de nuestros productos estan fuera de nuestro control y por
lo tanto, bajo la responsabilidad del que procede a su puesta en obra. Sera por tanto responsable la persona que haga uso del
producto sin la observancia de las instrucciones aqui indicadas.**
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